PRECISION Y
REPRODUCIBILIDAD

TOTAL
AUTOMATISMO Y
MAXIMA
PRODUCTIVIDAD

M Ul

METODO OFICIAL

Analizado con Unidad de digestiéon automatica Kjeldahl DKL 20 y unidad de METODO
destilacidn con automuestreador UDK 169 Kjeldahl VELP Scientifica OPERATIVAMENTE

DETERMINACION B
DE N/PROTEINA B
EN BEBIDAS
PROBIOTICAS

Método Kjeldahl

Aplicacion: F&F-K-002-2014/A2

Referencia: IDF 20-1, ISO 8968-1 Second Edition 2014-02-01

leche yderivados lacteos INNOVACION
Dfat(larmlnaC|0n contenido de Nitrégeno; AOAC 991.20 TECNOLOGICA
Nitrégeno (Total) en leche PARA LABORATORIO



BN INTRODUCCION I

Un probidtico es un ingrediente alimentario microbiano vivo que afecta beneficiosamente al huésped a
través de sus efectos en el tracto intestinal. Los probidticos ya se utilizan ampliamente para preparar
productos lacteos fermentados que se estan volviendo cada vez mas populares en Europa, Japon y Estados
Unidos. Estos productos influyen favorablemente en las funciones digestivas y la flora del coldn. Después de
pasar a través del estdmago y el intestino delgado, algunos probidticos sobreviven y se establecen
transitoriamente en el intestino grueso. Los géneros bacterianos mas utilizados como probidticos son
lactobacilos y bifidobacterias, casi exclusivamente consumidos como productos lacteos fermentados como

yogur.

DETERMINACION DE PROTEINA EN
B BERIDAS PROBIOTICAS METODO KJELDAHL N

El método Kjeldahl es hoy por hoy el método mds usado para determinar contenido de nitrégenoy proteina
enalimentosy piensos gracias a su nivel de precisiény reproducibilidad asi como simplicidad.

El método Kjeldahl actual, recoge una mineralizacién soportada cataliticamente de la materia organica en
una mezcla en ebullicion de 4cido sulfurico y sales de sulfato en bloque digestor a 400 °C. Durante el proceso
el nitrégeno enlazado organico se convierte a sulfato aménico. Al proceder a disponer la muestra en medio
alcalinoliberaamonio que se destila cuantitativamente y es determinado por valoracion.

BN MUESTRA I

Bebida pro bidtica Contenido proteina etiquetado: 1.3 g/100ml seguin el lote de produccion

B DIGESTION DE MUESTRA NN

Agitar lamuestra en un recipiente mediante un agitador magnético VELP durante 60 segundosa 700 rpm.
Disponer 5 ml de muestra en tubo de 250 ml, mediante una pipeta. En cada tubo de
muestra:

® 2tabletasdecatalizador VCM (Ref.A00000274; 3.5 gK2504, 0.1 g CuSO4 x5H20)
® 20mldeacido sulfurico concentrado (96-98%)

® 5mldeperoxidode hidréogeno (~30%)

Preparar algunos blancos con todos los reactivos pero sin la muestra.

Conectar la unidad de digestién a una adecuada bomba de aspiracion (JP Ref.
F30620198) y un sistema de neutralizado de humos (SMS Scrubber Ref. F307C0199)
para neutralizar vapores acidos generados en el proceso de digestion.

Digerir las muestras durante 15 minutos a 150 °C, 15 minutos a 250 °Cy 40 minutos a
420°Cprograma “lechey productos derivados” (n°1 en DKL 20).
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I DESTILACION Y VALORACION I

Dejar enfriar los tubos a 50-60 °C.
Acondicionar la unidad UDK 169 con Autokjel mediante la ejecucién del Check-up y Wash-down en el menu
del sistema.

Destilar las muestras seguin los siguientes parametros (método predefinidon®1):
® H,0 (aguadilucién): 50 ml ® NaOH (32%): 70 ml ® H3BOs (4% conindicador):30 ml
® H,S04(0.1N)como agente valorante @® Factor proteina: 6.38

Tiempo de andlisis destilacion y valoracién: 4 minutos.

El condensador de Titanio VELP que la temperatura es inferior al valor de resolucion de seguridad (35 °C),
como define IDF20-1 1SO 8968-1.

B RESULTADOS EN LA BEBIDA PROBIOTICA I

Los resultados se calculan Mediante UDK 169 como porcentaje de nitrégenoy proteina. Como “Proteina” en
base a Nitréogeno Total.

Cantidad de Nitrégeno %* Proteina %
muestra (ml)

5 0.201 1.283
5 0.203 1.295
5 0.202 1.288
5 0.201 1.283
5 0.201 1.284
5 0.204 1.303
5 0.202 1.288
5 0.200 1.278
5 0.199 1.267
5 0.200 1.274
5 0.200 1.274
5 0.202 1.288
5 0.202 1.286
5 0.202 1.287
5 0.200 1.279
Media £ SD% 0.201 £ 0.001 1.284 + 0.009
RSD% ** 0.686 0.686
Contenido de proteina esperado: 1.3 g/100 ml
Factor proteina: 6.38 UDK 169
*% w/V

** RSD% = (Desviacion estandar * 100) / Media
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B cONCLUSION I

Los resultados obtenidos son reproducibles y en acuerdo a los valores esperados, con una baja desviacion
estandarrelativa (RSD < 1%).

Puntos relevantes del método Kjeldahl mediante DKL 20y UDK 169 con Automuestreador AutoKjel:
® Elevadaprecisionyreproducibilidad.

Total automatismo y maxima productividad.

Método oficial.

Método operativamente sencillo.

Ahorro detiempo.

Moderados costes.
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